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Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 2/03/2019
SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
będąca podstawą do opracowania oferty na: 

Dostawę Dyspensera/ Disolwera (WYD005, WYD031) w ramach projektu pt. „Opracowanie palety preparatów i produktów do napraw i retuszu uszkodzeń na powierzchniach z różnego typu materiałów wraz z dedykowanymi usługami rezultatem prac badawczo-rozwojowych” (wniosek o dofinansowanie nr WND-RPSL.01.02.00-24-0347/18-004, Ottimo Systems Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa) współfinansowanego z Europejskiego Funduszy Rozwoju Regionalnego w ramach Osi Priorytetowej I. Konkurencyjność MSP, działanie 1.2 Badanie, rozwój i innowacje w przedsiębiorstwach, Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020.

Oznaczenie przedmiotu zamówienia wg kodów CPV ze Wspólnego Słownika Zamówień. 

Przedmiot zamówienia: Dyspenser/Disolwer: 

1. Dyspenser/Disolwer – określa kod CPV 38000000-5 Sprzęt laboratoryjny
	Lp.
	Nazwa urządzenia (parametry techniczne)
	Ilość [szt]

	1
	Dyspenser/ Disolwer: (Specyfikacja: 1.1 – 1.6)
	

	1.1
	Silnik:

• trójfazowy silnik prądu przemiennego z chłodzeniem powierzchniowym oraz niskim poziomem hałasu

• moc silnika: 0,75 kW

• moment obrotowy: 0.77 Nm

• obroty wału: 0 – 20.000 rpm

• poziom hałasu: max. 75 dB (A), bez produktu przy maksymalnej prędkości

• wyważony, solidny silnik

• pełna ochrona silnika poprzez system wbudowanych czujników temperatury; w przypadku przeciążenia silnika jednostka wyłącza się automatycznie

• wał mieszadła wykonany ze stali nierdzewnej

• objętość produktu: 0,05L – 5L
	1

	1.2
	Statyw:
• konstrukcja stalowa
• podstawa: ciężki odlew stalowy

• blokada zapobiegająca zetknięciu się wału mieszadła ze stołem oraz umożliwiająca ustawienie stałej wysokości tarczy mieszadła od dna zbiornika
	1

	1.3
	Panel kontrolny:

• zasilacz: 230 V/AC, 50 Hz

• oddzielny panel kontrolny

• czuła regulacja prędkości obrotowej mieszadła

• cyfrowe wskaźniki prędkości, temperatury produktu i momentu obrotowego

• zegar z możliwością zaprogramowania czasu mieszania i wyświetlaniem czasu prowadzenia procesu
	1

	1.4
	System zaciskowy:

• regulowany system mocujący zbiornik

• zasięg klamer: Ø 50 – 300 mm

• maksymalna wysokość zbiornika: 380 mm

• rozmiar zbiorników:

     o zbiornik z pojedynczą ścianką: 125 ml – 5L

     o zbiornik z podwójną ścianką: 30 ml – 5L
	1

	1.5
	System zabezpieczający:

• teleskopowa kolumna ochronna wykonana ze stali nierdzewnej z regulacja wysokości

• blokada bezpieczeństwa, zintegrowana z systemem zatrzaskowym zbiornika, zapobiega włączeniu silnika w przypadku błędnego zamocowania zbiornika

• blokada bezpieczeństwa, łatwa regulacja do odpowiedniej wysokości zbiornika, silnik podczas regulacji zostaje zatrzymany i ponownie może być włączony, gdy tarcza mieszadła zostanie umieszczona wewnątrz zbiornika w sposób centryczny
	1

	1.6
	Mieszadła:

• zestaw 4 mieszadeł ze stali nierdzewnej, o średnicach Ø 25, Ø30, Ø40 oraz Ø 50 mm w cenie mieszalnika
	1


I. PRZEPROWADZENIE PRZEZ DOSTAWCĘ INSTRUKTAŻU Z OBSŁUGI MASZYN DLA ZAŁOGI ZAMAWIAJĄCEGO.
1. Instruktaż (szkolenie) z obsługi urządzeń, sprzętu musi zostać przeprowadzony:

a. po uprzednim poinformowaniu Zamawiającego;

b. w ustaleniu z Zamawiającym;

c. w miejscu pracy przedmiotu zamówienia;

2. Pracownicy wskazani przez Zamawiającego zostaną poinstruowani z zakresu obsługi i konserwacji przedmiotu zamówienia. Instruktaż ma być przeprowadzony w taki sposób, aby po jego zakończeniu pracownicy Zamawiającego byli zaznajomieni ze wszystkimi szczegółami procesu obsługi oraz mogli samodzielnie prowadzić eksploatację maszyny.

II. DOSTARCZENIE PRZEZ DOSTAWCĘ NIEZBĘDNEJ DOKUMENTACJI.
1. Dostawca zobowiązuje się dostarczyć:

a. pełną dokumentację techniczno - ruchową przedmiotu zamówienia z instrukcją obsługi

b. karty gwarancyjne

c. deklaracje zgodności CE lub równoważne;

2.
Ostateczny zakres dokumentacji zostanie zatwierdzony przez obie Strony i będzie obejmował elementy niezbędne do prawidłowej eksploatacji sprzętu.

3. Dostawca zobowiązuje się dostarczyć dokumentację, o której mowa powyżej w terminie wykonania przedmiotu zamówienia.

4. Zamawiający może wnieść uwagi do dostarczonej przez Dostawcę dokumentacji, które Dostawca zobowiązany jest uwzględnić lub odnieść się do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Wniesienie przez Zamawiającego uwag do przekazanej przez Dostawcę dokumentacji nie może stanowić przyczyny odmowy podpisania przez strony protokołu zdawczo-odbiorczego potwierdzającego wykonanie przedmiotu zamówienia, za wyjątkiem przypadku braku kompletności przekazanej dokumentacji (z uwzględnieniem ppkt 2).

III. ZREALIZOWANIE PRZEZ DOSTAWCĘ POZOSTAŁYCH OBOWIĄZKÓW NIEZBĘDNYCH DLA PRAWIDŁOWEGO WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA. 
1. Wykonanie przez Dostawcę następujących obowiązków:

a. odbiór i dostarczanie naprawianych urządzeń z i do miejsca dostawy na koszt Dostawcy w okresie gwarancji, jeśli zajdzie taka konieczność;

b. prawidłowe wykonanie przedmiotu zamówienia oraz odpowiedzialność za prawidłowe działanie urządzeń. Przedmiot zamówienia musi być wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma służyć.

